KOSK INDIRME TALIMATI

DIKKAT!

KOSKUN GATISI YUKLEME VE iNDIRME ESNASINDA KESINLIKLE UZERINDE OLMALIDIR.

BETON KOSK:
1- INDIRME DE KULLANILACAK VING BETON KOSK
AGIRLIGININ3 KATI TONAJLI OLMALIDIR.
2- KOSK KALDIRILMADAN ONCE
KALDIRMA PIMLERINIi(4 ADET)
YERLERINE TAKIP VIDALAYIN VE

SIKILDIGINDAN EMIN OLUN.
3- KALDIRMA HALATLARININ &
BOYUNUN( APARAT KULLANILMIYORSA )0
8m VE HALATLARIN S
EN AZ 10'AR TONLUK KAPASITEYE

SAHIP OLMASINA DIKKAT EDIN.

CATI:
1- 3 TONLUK KANCASI OLAN, min 4m BOYUNDA 4 AYRI

HALATI CATI UZERINDEKI SABIT KALDIRMA
HALKALARINA TAKARAK KALDIRIN.

2- CATIYI EMNIYETLI BiR SEKILDE
DUZ BiR ZEMINE iNDIRIN.
3- CATI UZERINDEKI| KALDIRMA

HALKALARINA CEKIC VE BENZERI
TAKIMLARLA VURULMAMALIDIR.
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4- KALDIRMA ESNASINDA
HALATLARIN PIMLERE TAKILI
OLDUGUNU KONTROL EDIN.

5- KOSKU EMNIYETLI BIR SEKILDE
KALDIRIN VE ONCEDEN
HAZIRLANAN ZEMINE iNDIRIN. — 0

KALDIRMA PiMi—\
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NOT:TALIMATA UYULMADIGINDA OLUSABILECEK HASARLARDAN

FIRMAMIZ HIiCBIR SEKILDE SORUMLU DEGILDIR.

KALDIRMA
KPAi\:\_AFIRMA HALK

\—KALDIRMA |
Pimi




