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1 - GENEL OZELLIKLER

1.1 GENEL KISIMLAR

eva-36-B, orta gerilim dagitim sebekeleriicin sf6 gazi yalitimli bir salt sistemidir. eva-36-B, istenilen kombinasyonlarda
tedarik edilebilir. Urdnler montaja hazir halde, tim modullerin teslimat 6ncesi testleri ve ilgili kalite kontrol strecleri
tamamlanarak teslim edilir.
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1.2 STANDARTLAR

eva-36-B SALT SISTEMI TS EN / IEC 62271-1, TS EN / IEC 62271-200 ILE TAMAMEN UYUMLUDUR. TS EN / IEC
60529'A GORE IP3X KORUMASINA SAHIPTIR.

BU EKIPMANIN KURULUM, CALISTIRMA VE BAKIM SURECLERINDE ILGILI TSE, IEC YAYINLARI, YEREL VE ULUSAL
GUVENLIK DUZENLEMELERINE UYULMALIDIR.

9 www.evaelektromekanik.com
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1.3 KARAKTERISTIK OZELLIiKLER

Anma Gerilimi (kV) 36

Tip eva-36-B

Ana Bara Anma Akimi (A) 630 - 1250

Fider Akimi Anma Akimi 630 - 1250

Sebeke Frekansli Anma Dayanim Gerilimi 70

(kV-rms)

Yildirim Darbe Dayanim Gerilimi (kV) 170

Kisa Sureli Anma Dayanim Akimi (rms) T6kA / 1sn

Tepe Dayanim Akimi (kA-Tepe) 40

Servis Surekliligi Kaybi Sinifi LSC2A-PI *

ic Ark Dayanimi (Kablo Baglanti ve Ana Bara) IAC —= A(FL) 16kA / 1sn

Koruma Derecesi (TS 3033 EN 60529) [P3X

Uygulanan Standart TSEN/IEC62271-1, TSEN/IEC 62271-200

Yukseklik (mm) 2250

Geniglik (mm) 1000

Derinlik (mm) 1400

* LSC 2A - PI ACIKLAMALASI

LSC 2A Loss of Service Continuity (Servis Surekliliginin Kaybi)

2A Hucrenin Normal Isletmede Erisilebilir Bélimune (Ornek: Kablo Baglanti Bolimu) Midahale Edilir-
ken Komsu Hucreler Enerji Altinda Olabilir. Yani Servis Surekliligi Kisitlanmamistir.

Pl P: Birden Fazla Bolum Vardir. '
I: Bu Bolumler Birbirinden Yalitkan Malzeme lle Ayrilmistir.

www.evaelektromekanik.com o
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2 - BINDIRME - INDIRME - TASIMA

MMMH tipi hicreleri asagida gosterildigi sekilde bindiriniz, tasiyiniz ve indiriniz.

2.1 FORKLIFT iLE TASIMA

Yukaridaki resimde gosterildigi gibi her iki sekilde de tasinabilir.
Genellikle kamyondan indirilip, montaj mahaline tasimada kullanilir.
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2.2 BORU UZERINDE TASIMA

Boru ile tasima hicreleri yan yana dizmede ve yanastirmada kullanilir. Hucreleri tasirken kesinlikle Manivela
kullanmaymniz.
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T o, . | Kurtarici, ving gibi araglarla sapan
3 . ) At yardimiyla tasinir. Genellikle
- . kamyondan indirmede kullanilir.
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3- MONTA]J
3.1 - MONTAJ ESNASINDA KULLANILACAK ALET LISTESI
Aletler Boyutlar Adet
Acik Agiz Anahtar 10" 2 Adet
Acik Agiz Anahtar 13" 2 Adet
Acik Agiz Anahtar 15" 1 Adet
Acik Agiz Anahtar 17" 1 Adet
Acik Agiz Anahtar 19" 1 Adet
Acik Agiz Anahtar 24" 1 Adet
Tork Anahtari - 1 Adet
Kisa Arakol - 1 Adet
Lokma 107, 13", 15", 17", 19", 24" 1 Adet
Su Terazisi - 1 Adet
Manivela - 1 Adet

3.2 - HUCRE iLE BiRLIKTE GONDERILEN MALZEME LiSTESIi

Malzemeler Adet

M8x20 Flansh civata 15 Adet
M8 Somun 15 Adet
Manevra Kolu 1 Adet
Ana bara 3 Adet
Toprak Barasi 1 Adet
Uzaktan Kumanda 1 Adet

www.evaelektromekanik.com e
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min.300

3.3 - HUCRENIN YERLESTIRILMESi

3.3.1 Bina icerisine Yerlestirme:

MMMH Tipi hiicreleri, yandaki resimde belirtilen
Olcllere uygun olarak bina icinde bir kanal Uzerine
yerlestiriniz.

Hucre siralamasina bina icinde sag ya da sol yan
duvardan 5 cm. bosluk birakarak baslayiniz.

Kanal bosluklarini kapatiniz.

Resimde belirtilen 6lctlerin altina inmeyiniz.

min. 2550
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Hucrelerin zemine sabitlenmesini saglayan taban delikleri, asagidaki resimlerde verilmistir.
Hucreleri, M10 celik dubel veya ankraj demiri kullanilarak zemine sabitleyiniz

o
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A ONEMLI UYARI:

900

Sevk edilen hicreleri yan tarafta
belirtilen sekil'e gore yerlestiriniz.
Olcdlerin altina inmeyiniz.

Bina ebatlarini  buna  gore

belirleyebilirsiniz.
Hucrelerin tavanla 300mm, arka
duvarla mesafesi en az 100mm

| 1000 | 1000 | 1000 |

W

|min. 50|

olmalidir.
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HUCRE TABAN SACI DELIK OLGULERI

Asagidaki resimde hlcrenin taban delik olculeri verilmistir. Tabana resimlerde verilen olctlerde celik dibel veya
ankraj demiri atilir. M10x50 civata ile sabitlenir.

OG kablo
gecis deligi

~350==350~—=350=1=350~
1400

3.4 - HUCRELERIN BiRBiRINE BAGLANMASI

Kaldirma kancalarini yukari dogru cekiniz (Bkz. Asagidaki fotograflar). ilgili tasima aparatlari kullanarak htcreleri
“Bindirme - Indirme - Tasima"” Talimatina uygun olarak yerlesim alanina getiriniz.

m ; I :
T - i L
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Hucreleri; tesisin tek hat semasina uygun olarak asagidaki fotografta gosterilen kare seklindeki delikleri (1) M8x20
civata kullanarak teker teker yan yana birlestiriniz.

M8*20 M8*20
M8*20 M8*20
i
M820 —a— M8*20
ONEMI:! UYARI: .Hucrelerm montaj  pgrp —abe M8*20
edilecegi zeminin duz olmamasi, hicre 3
kapaklarinin duzgin calismamasina ve j
ana bara irtibatlarinda sorunlara yol |
acabilir.
M8*20 —st | | wm820
M8*25

3.5- ANA BARALARIN BAGLANMASI

Ana Bara Tipleri:

Ana Bara Akimi ve Bara Kesitleri
Bara Malzemesi 630 A 1250 A 5
Bakir (Cu) 40x5 mm? 60x10 mm? 3
Aliminyum (Al) 40x10 mm? *

* 1250A Ana Bara Akiminda Aliminyum Bara kullaniimamaktadir.

1. Yukarida yazilmis olan “3.3 - Hucrelerin Yerlestirilmesi”
maddesine gore birbirine baglanmis hucrelerin Ust kapak
sacini sokinuz. (Bkz. Fotograf - 2: Ust Kapak Saci)

2. Hucrelerle birlikte sevk edilen ana baralari, alan duzenleyicileri
kullanarak ana bara terminaline baglayiniz. Civatalarr 50Nm —
torkile sikiniz.

3. izolatorlerin ve katiyalitim malzemelerin Gzerini kuru ve temiz 7
bir bez ile siliniz.

4. Ust kapak sacini (Bkz. Fotograf - 2: Ust Kapak Saci) monte E
ediniz.

ONEMLI UYARI: Ana baralarin, ayiriclarin ve yik
ayiricilarin Uzerine basmayiniz, Uzerinde ydrimeyiniz.

[ [
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3.6 - TOPRAKLAMA BARALARININ BAGLANMASI

Yan yana iki huicrenin topraklama baralarini, htcrelerle birlikte
sevk edilen bakir iletkenleri asagidaki resimde gosterildigi
sekilde (3) civatalar kullanarak birbirine baglayiniz.
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Hucre dizisinin, tesisin genel topraklama sistemine
irtibati icin hucrelerin, kablo baglanti bolimunde yer alan
topraklama barasini (Bkz. Yandaki fotograf) (4) kullaniniz.
Hucre dizisinin basindaki ya da sonundaki htcrelerden
herhangi biri bu amacla kullanilabilir.

topraklama baralarinin, birbiri ile irtibatlandiriimis

f ONEMLI UYARI: Hicre dizisi icindeki tim hiicrelerin
oldugunu lyice kontrol ediniz.

www.evaelektromekanik.com o



EVA

Elektromekanik

3.8 - YARDIMCI SERViS VE KUMANDA KABLOLARININ HUCREDEN HUCREYE GECISLERI

Yardimci servis ve kumanda kablolarinin hiicreden hiicreye
gecislerinde, AG dolabr icerisinde yer alan soketler kullanilir
(Bkz. Yandaki fotograf) (5).

Disi veya erkek soketleri, AG dolabi icerisindeki kablo gecis
deligini (Bkz. Yandaki fotograf) (6) kullanarak yan hicreye
aliniz ve ardindan birlestiriniz.

bu techizatin 220V AC kaynaga bagl olup olmadigini

f ONEMLI UYARI: Tesiste aki-redresér grubu var ise
kontrol ediniz. Bagli degilse baglayiniz.

NOT: Huicre dizisinin en basindaki ya da en sonundaki hiicrenin kablo gecis deligi, hucre dizisine disaridan
gelen ve hucre dizisinden ¢ikan yardimci servis, kontrol ve kumanda gibi kablolarin gecisi icinde kullanilir.

KORUMA KUMANDA
DOLABI

-

SOKET
GECISLERI

S

|
|
|
L
|
|

L

KUMANDA KABLOLARININ
HUCREDEN HUCREYE GEGISLERI

Hucreden hucreye gecis kablolari bu bolgedeki
kablo gecis deliklerinden soketlerin birlestiriimesi
ile yapiimaktadir. AC-DC gecisleri ve hicreler arasi
elektriksel kilitleme kablolari buralardan gecer.

www.evaelektromekanik.com
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3.9 - OG KABLOLARIN BAGLANMASI

1. Kablo baglanti bélimunin kapagmni aginiz.

2. OG kablo uglaring, ilgili standardina uygun dahili tip kablo
basliklarini, talimatina uygun olacak sekilde montaj ediniz.

3. Baslik terminalini htcredeki ¢ikis terminaline baglayiniz.
Bkz. Yandaki fotograf (7)

4. OG kablonun metalik ekranini, hicrenin topraklama barasina
baglayiniz.

5. OG kablolari, hicrenin OG gegis deliginde yer alan
kablo mesnetleme dizeneklerini kullanarak sabitleyiniz.
Bkz. Yandaki fotograf (8)

OG KABLOLARIN BAGLANMAS|

OG Kablosu, kablo bashgl talimatina gore yapilir, daha sonra hicrenin alt
kisminda bulunan plastik tapa kablo ¢apinda kesildikten sonra buradan
gecirilir. Resimde gosterildigi sekilde baglanir.

3.10 - iC ARKA KARSI HUCRE MONTAJLARINDA DiKKAT EDILECEK HUSUSLAR

Yan kapama saclarini kapatiniz.

www.evaelektromekanik.com @
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4 - [SLETMEYE ALMA

Cesitli tip MMMH hdcrelerin yan yana dizilmesiyle olusacak bir hicre dizisine, montajdan sonra ilk kez gerilim veri-
lecek ve yUk altina alinacak ise asagidaki islem sirasinin uygulanmasi firmamiz tarafindan 6nerilmektedir.

4.1 - GOZLE YAPILACAK KONTROLLER (Ana Barada Gerilim Yok iken Yapilacak Kontroller)

1.

Ana baralarin birbiriile ve ayirici / yik ayiricisi ile olan irtibatlarinin gevsek olup olmadigini kontrol ediniz. Gevsek
civata ve somunlari sikiniz. Bu islemi yaparken ayirici ya da yuk ayirncisinin businglerine zarar vermemeye 6zen
gosteriniz. Kesinlikle bara ve ayirici / yuk ayiricisi gdvdelerine basmayiniz, Uzerlerinde ydrimeyiniz.

Epoksi gbvde ve busingleri kuru bir bez ile siliniz. Govde ve businglerde catlak, kirik vb. kusurlarin olmadigindan
emin olunuz.

zorlayacak sekilde kesinlikle baglamayiniz.

f} ONEMLI UYARI: Cikis terminaline baglanan OG kablolarini, ¢ikis terminallerini asagl dogru cekmeye

11.

Hucrelerin kablo baglanti bolumu kapagini acarak salt cihazlarr (kesici, yik ayiricl, ayirci, akim trafosu vs.)
arasindaki iletken baglantilarini kontrol ediniz. Gevsek olan civatalari 15-20Nm Tork ile sikiniz. izolatérlerin ve
kati yalitim malzemelerin Uzerini kuru bez yardimiyla temizleyiniz.

Hucre icerisinde yabanci cisim olup olmadigini kontrol ediniz. Var ise bunlari hicre icerinden cikariniz.
Hucrelerin arkasi ile bina duvarr arasinda en az 100mm mesafenin oldugunu ve arada herhangi bir cismin
olmadigini kontrol ediniz.

¢ arka karsi kullanilan yan kapama saclarinin takili olup olmadigini kontrol ediniz. Takili degil ise takiniz.
Tesiste aku redresor grubu var ise bu techizatin 220 V AC kaynaga bagl olup olmadigini kontrol ediniz. Bagli
degil ise baglayiniz.

Hucrelerin topraklama devresinin strekliligini kontrol ediniz. Yan yana dizilmis hucrelerin topraklama
baralarinin birbiri ile dizgtn sekilde ve sikica irtibatlandirildigini kontrol ediniz. Bastaki veya sondaki hicrenin
topraklama barasinin bir topraklama iletkeni ile dis topraklama sistemine baglanmis oldugunu kontrol ediniz.
AG dolap icerisindeki baglantilari kontrol ediniz.

. Hucrelerde bulunan;

:Akim trafolarinin, sekonder uclarinin agik ya da kopuk olmadigini kontrol ediniz.
*Gerilim trafolarinin sekonder uglarinin kisa devre edilmedigini kontrol ediniz. Ana devredeki OG
sigortalarin saglam oldugunu kontrol ediniz.

Manometre gaz basing gostergesinde; gaz seviyesinin, asagida gosterilen fotografta yer alan sinirlarin (2,20
alarm, 2,00 gaz yok) tUzerinde oldugunu kontrol ediniz.

BASING
GOSTERGESI

www.evaelektromekanik.com
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4.2 - MEKANiIK KONTROLLER (Bu Béliimde Yapilacak Kontroller Ana Barada Gerilim Yok iken Yapiimaldir.)

noon

1. Her bir hiicreyi, hicre Uzerinde yer alan calistirma talimatina uygun olarak “ isletmeye alma ”, “ isletmeden ¢I-
karma” ve “ kablo baglanti bolimune erisim” islemlerini yapiniz. Bu islemler sirasinda herhangi bir sorun olup
olmadigini, mekanik kilittemelerin dogru ¢alisip ¢calismadigini kontrol ediniz.

2. Tum techizatlarin kumanda mekanizmalarinin dogru ¢alistigini, ACIK-KAPALI konum (pozisyon) gostergelerinin
dogru konumlari gosterip gostermedigini kontrol ediniz.

3. Yukaridakiislemler sirasinda herhangi bir sorun ile karsilasiimasi halinde lttfen EVA ELEKTROMEKANIK
(+90 312 811 2727) ile irtibata geciniz.

4.3 - ANA BARALARIN GERILIM ALTINA ALINMASI VE YAPILACAK KONTROLLER

1. Hucre dizisi icerisindeki tim hucrelerin anahtarlama elemanlarini agik konuma getiriniz.

2. Ana barayi, giris hicresinin anahtarlama elemanini kapatarak gerilim altina aliniz. Yaklasik 90 - 120 dakika
bekleyiniz.

3. @Giris hucresi disindaki kapasitif gerilim gdstergelerine ait 1sikli gbstergelerin yanmadigini kontrol ediniz.

4. Bu sure icerisinde herhangi bir sorun olmamasi halinde asagida belirtilen sekilde hiicreleri teker teker gerilim
altina aliniz.

5. Gerilim atlamasi ya da benzeri bir normal disi sesin olup olmadigini IUtfen her seferinde dinleyiniz.

4.4- KESICiLi HUCRENIN DEVREYE ALINMASI

AYIRICI  TOPRAKLAYICI
AYIRICI KONUM . MANEVRA  MANEVRA
GOSTERGESI KiLIT YUVASI YUVASI MANOMETRE

N\
N
%

/ TN | =

- KURMA KOLU
TOPRAK KONUM KAPASITIF
GOSTERGESI GOSTERGE

POZiSYON
GOSTERGESI @
YAY DURUM T

GOSTERGESI \

KAPAMA
BUTONU

KiLiT —

ACMA /

BUTONU

www.evaelektromekanik.com @
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1. Kesicili Hucrenin Kablo Baglanti BolUmU Kapagl Acik ise
KAPATINIZ.

—~—

A | J

: : : : 2
i JAY |
Manevra Kolu ’ ’

2. ManevraKolunu, TopraklayiciManevra Yuvasi'na takiniz ve saat ydnunde cevirerek topraklama Ayiricisini AGINIZ.

Toprak pozisyonu sekilde

gosterilen konuma gelecektir

3. Manevra Kolunu, Ayirici Manevra Yuvasina takiniz ve saat yoénunun tersi yonde cevirerek Ayiriclyt KAPATINIZ.

Ayirici pozisyonu sekilde
gosterilen konuma gelecektir

www.evaelektromekanik.com
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4. Kilit Uzerinde takili olan anahtari saat yonunde cevirerek ayirici mekanizmasini kilitleyin ve anahtari yuvasindan
CIKARINIZ.
1 T T

DISCONNECTOR
1+1]

5. Ayina mekanizmasindan c¢ikarilan anahtari, Kesici mekanizmasi Uzerindeki Kilid'e takiniz ve anahtari saat
yonunun tersine cevirerek mekanizma kilidini ACINIZ.

ONEMLI UYARI: Kesici beslemesi yapilmis
ise mekanizma, motor yardimi ile vyay

kurulumu gerceklestirmektedir.

7. Kesici Kumanda Paneli Uzerindeki Kapama Butonuna basarak Kesiciyi KAPATINIZ.

www.evaelektromekanik.com @
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4.5 - KESICILI HUCRENIN DEVREDEN CIKARTILMASI

1. Kesici Kumanda Paneli Gzerindeki Acma Butonuna basarak Kesiciyi ACINIZ.

| -

ONEMLI  UYARI:  Kapasitif  gosterge
lambalarimin séndugind gormeden

manevra yapmayiniz.

3. Kesici mekanizmasi Uzerindeki anahtari saat yonunde cevirerek mekanizmayi kilitleyin ve Anahtari yuvasindan

CIKARINIZ.

4. Kesici mekanizmasindan ¢ikarilan anahtari ayirici mekanizmasindaki kilide takin ve saat yonunudn tersine
cevirerek kilidi ACINIZ.

UL OCRED

e —

*‘%
DISCONNECTOR
1+1]

www.evaelektromekanik.com
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5. Manevra Kolunu, Ayirici Manevra Yuvasina takiniz ve saat yonunde cevirerek ayiriclyr ACINIZ.

b—

Ayirici pozisyonu sekilde

gosterilen konuma gelecektir

6. Manevra Kolunu, Topraklayici Manevra Yuvasi'ng, takiniz ve saat yonunun tersine cevirerek topraklama
ayiricisini KAPATINIZ.

Toprak pozisyonu sekilde
gosterilen konuma gelecektir

1 7. Gerekmesi halinde Kablo baglanti BolumuU kapagini
cikariniz.

B>
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5- MMMH TiPi HAVA YALITIMLI METAL MAHFAZALI
HUCRELERDE BAKIM TALIMATI ONERILERI

ONEMLI UYARI: Bakim calismalarina baslamadan énce; Hiicreler ve Ana Bara ENERJISIZ hale getirilmeli,
TOPRAKLAMALAR yapilmalidir.

5.1 ANA BARA BOLUMU

Ana bara bélimune, hicre Uzerinde yer alan sabit
kapaklarin civatali baglantilarinin sokdlmesi ile ulasilir.

1. Ana baralarin birbiriyle ve ayirici ya da yuk ayiricisi
ile olan irtibatlarinin gevsek olup olmadigini kontrol
ediniz. gevsek civata ve somunlari sikiniz. Bu islemi
yaparken ayirici ya da yUk ayiricisinim businglerine zarar
vermemeye dikkat ediniz. Kesinlikle bara ve ayirici/
yuk ayiricisi gévdesi Uzerine basmayiniz, Uzerlerinde
yurameyiniz.

2. Epoksi gbvde ve busingleri kuru bir bezle siliniz. Govde ve Fotograf-2: Ust Kapak Saci
businglerde, catlak, kirik, karbonlasma izi vb. kusurlarin
olmadigini tespit ediniz.

5.2 SF6 GAZI YALITIMLI AYIRICILAR, SF6GAZI YALITIMLI YUK AYIRICILARI

Techizatlarin alt gévde ve alt terminal uclarina, Kablo Baglanti Bolum Kapag acilarak ulasilir.

1. Kablo Baglanti Bolumu kapagini ¢ikariniz. Kapagin ¢ikarilamamasi halinde uygun islem sirasinin uygulanip
uygulanmadigini kontrol ediniz.

2. Ana devreyi olusturan iletkenlerin teghizata olan baglantilarinin gevsek olup olmadigini kontrol ediniz. Gevsek
civata ve somunlart 15-20Nm Tork ile sikiniz. Bu islemi yaparken techizatin gbévdesine ve businglerine zarar
vermemeye dikkat ediniz.

3. Epoksi gbvde ve busingleri kuru bir bezle siliniz. Gévde ve —

businglerde catlak, kirik, karbonlasma izi, vb. kusurlarin olmadigini
tespit ediniz.
4. Basing gostergesinden gaz seviye kontroltint yapiniz. llgili basing

PEEH
degerlerinin saglandigini dogrulaymniz. é
5. Manevra kolu ile mekanizma kontrollerini yapiniz. Mekanizmanin [ ]
dogru calisip calismadigini gbzetleme penceresinden kontrol - :

ederek emin olunuz.

5.3 OG KESICILER
OG Kesiciye, Kablo Baglanti Kapagi sokulerek ulasilir.

Fotograf-1: Gozetleme Penceresi

1. Kablo Baglanti BolUmu Kapagini ¢ikariniz. Kapagin ¢ikarilamamasi halinde uygun islemin sirasinin uygulanip
uygulanmadigini kontrol ediniz.

2. Ana devreyi olusturan iletkenlerin kesiciye olan baglantilarinin gevsek olup olmadigini kontrol ediniz. Gevsek
civata ve somunlari 15-20Nm tork ile sikiniz. Bu islemi yaparken kesicinin gévdesine ve terminallerine zarar
vermemeye dikkat ediniz.

3. Epoksi gdévdeyi kuru bir bez ile siliniz. Govdede catlak, kirik, karbonlasma izi, vb. kusurlarin olmadigindan emin
olunuz.

4. Imalatgl firmanin talimatlarina uyunuz.
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KESiCiNiN BAKIMI:
Guvenlik bilgileri:
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Asagida agiklanan tim operasyonlar, guvenlik standartlarina uygun olarak, yetkili nezaretinde yapiimalidir. Kesici
Uzerindeki parcalara ulasmak i¢in:

1. Kesiciyi agin

2. Klemenslere ve-veya fis piriz sistemine (opsiyonel) giden enerjiyi kesin

3. Mekanizmadaki kapama yayindaki enerjiyi bosaltmak icin, kapama ve acma dugmelerini kullanarak,
mekanizmayi kapatip agin

4. Mekanik kilidi kilitleyerek anahtari alin

5. Mekanizma koruyucu kapagini ¢ikartin

6. Kesici kutuplarini dis darbelerden koruyun.

Bu kesici IEC 62271-1 e gére normal isletme sartlari altinda 10,000 islem yada 20 yil stre kullanim i¢in dizayn

edilmistir.

Kesiciler yilda en az bir defa “A¢ma-Kapma” islemine tabi tutulmal.
Kesicilerin yilda en az bir defa genel durumu kontrol edilmelidir. Kesicinin tim baglanti noktalari
gbzden geciriimeli, herhangi bir anormal durumda kesici devreden ¢ikarilarak Batel A.S. teknik servisi

bilgilendirilmelidir.

ONLEYiCi BAKIM TABLOSU

Bakim Yapilacak Birim

Bakim Islemi

Bakim Uriind

Bakim Takimlari

Dis zarfin tozunun

Kesici Kutuplari 10" 2 Adet

alinmasi
Ark Kontaklarinin Asin- e y Pil ve lamba, veya

Asinmanin dlgimu 13
ma Avometre
Galstirma Mekanizmasi
Genel temivlik 177 Lif birakmayan, temiz,
kuru bez.

Mekanizma Birimi

Yaglama *[r* Yagdanlik ve firca

Yagli bolgelerin yag alicilar

Klor icermeyen yag ¢6zU-

Lif birakmayan, temiz,

) o ile temizlenmesi cller kuru bez.
Mekanizma Surguleri
ve Baglantilari
Yaglama *[rk Yagdanlik ve fir¢ca
Motor Kurma Sistemi Yaglama *EE Firca

Kutup Hareket
lletim Sistemi

Yagli bolgelerin yag alicilar
ile temizlenmesi

Klor icermeyen yag
¢ozuctler

Lif birakmayan, temiz,
kuru bez.

Yaglama

*/**

Yagdanlik ve firca
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ARK UCLARININ ASINMA KONTROLU:

Uyart: Bu islem icin, kesicinin elektriksel baglantilarini kesin ve kapama - acma islemleri yaptirilarak kapama
yayini bosaltin. Mekanizma kapama yayinin tespit civatasi yerinden cikariimali ve kesici agik konumda iken islem
gerceklestiriimelidir.

Kapama yayinin tespit civatasl yerinden
¢ikartiimadan once,

“A" mesafesini 6lcUp kayit edin.

Yay tespit civatasini s6kerek yerinden ¢ikarin
ve kapama yayini bosaltin.

9Voltluk pil, bir lamba ve kablo yardiml ile max. 9\
kutuplari sekilde gosterildigi gibi seri olarak
baglayin.

Sekildeki tahrik miline takilacak 17AA
anahtar yardimi ile mili saat yoninde,
hareket bitene kadar déndurun.

Hareket bittigi anda kapama butonuna
basarak dondurmeye devam edin. Bu sirada
kurma kolu ile kurmaya yardimci olun.

@ www.evaelektromekanik.com
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Kurma islemi yapilirken krank baglanti noktasi etrafinda kapama yayinin bosta rahatca déndtgtnden

emin olun.
Lambalar yandigi anda, kurma islemini
durdurun ve kurma kolunu bu konumda
sabit tutun.

Bu durumda U¢ kutuptaki ark kontaklari
temas konumundadir.

Dikkat: Kurma kolunun lamba yandigi anda sabit
tutulmasi dnemlidir. Eger bu pozisyon asilirsa
islemi tekrar edin.

Lambanin  yandig anda, kontak asinma
gbstergesini,  sase  Uzerindeki  gbsterge
penceresinden kontrol edin. Yesil renkli etiket
pencere icerisinde gdrinuyor ise kontak asinmasi
kabul edilen sinirlar icerisindedir. Fakat, gosterge
tamamen kirmizi renkte ise (yesil renk kaybolmus
ise) U¢ kutubun da degistiriimesi gerekmektedir.

KIRMIZI

max.9 Vv I'l_'

77
i

[ [}
I 7
T

|7

YESIL

KAPAMA YAYININ TAKILMASI:

L

Ark uclarinin asinma kontrold tamamlandiktan sonra, kapama yayini takmak icin, kurma kolu ile kurma islemine
devam edin. Kurma kolu bosa ¢iktiginda, kapama yaymin bagl oldugu krank sistemi serbestce en tst konuma
getirilebilir. Bu konumda kapama yayinin arkasinda bulunan baglanti somununa, sdkulen tespit civatasini takin.
Civatayi sikarak, yayr sokmeden once dl¢tugunuz “A" mesafesine getirin.

www.evaelektromekanik.com
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Dikkat: Kesicinin kapali ve agma yayinin kurulu
oldugunu unutmayin.

Kapama yay takildiktan sonra agma butonuna
basarak kesiciyi a¢in.

Kontrol amaciyla, kurma kolunu tekrar yerine
takarak kesiciyi kurun, kesiciyi kapatin ve tekrar
agin.

Galistirma mekanizmasi daima temiz ve tozdan
arindiriimis olarak tutulmalidir. TUm ¢alisan
parcalar, pimler yaglanmalidir.

Dikkat: Yaglama sirasinda kesicinin acik,
kapama yayinin bosta ve mekanik kilidin kilitli
olmasina dikkat edin. Yaglama islemini firca
kullanarak gerceklestirin.

www.evaelektromekanik.com
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5.4 OG GERILiM TRAFOLARI

1. Bolum kapagini aginiz.

2. Ana devreyi olusturan iletkenlerin OG Gerilim Trafosuna olan baglantilarinin gevsek olup olmadigini kontrol
ediniz. Gevsek civata ve somunlari 15-20Nm Tork ile sikiniz. Bu islemi yaparken gerilim trafosu gévdesine ve
terminallerine zarar vermemeye dikkat ediniz.

3. Gerilim trafosunu sekonder uclarinin kisa devre edilmedigini gérunuz.

4. Gerilim trafosunun epoksi gdvdesini kuru bir bezle siliniz. Govdede catlak, kirik, karbonlasma izi, vb. kusurlarin
olmadigini tespit ediniz.

5. Gerilim trafolarina ait OG Sigortalarin saglam olup olmadigini kontrol ediniz. Varsa eksik sigortalari
tamamlayiniz.

5.5 OG AKIM TRAFOLARI

1. Bolum kapagini aginiz.

2. Ana devreyi olusturan iletkenlerin OG Akim Trafosuna olan baglantilarinin gevsek olup olmadigini kontrol
ediniz. Gevsek civata ve somunlari 15-20Nm Tork ile sikiniz. Bu islemi yaparken akim trafosu gévdesine ve
terminallerine zarar vermemeye dikkat ediniz.

3. Akim trafosunu sekonder uclarinin kisa devre edilmedigini goriinuz.

4. Akim trafosunun epoksi gévdesini kuru bir bezle siliniz. Govdede catlak, kirik, karbonlasma izi, vb. kusurlarin
olmadigini tespit ediniz.

5.6 TOPRAKLAMA AYIRICISI (OG KABLO TERMINALLERINi TOPRAKLAYAN)

OG Kablo terminallerini Topraklama Ayiricisina Kablo Baglanti Kapagl sokulerek ulasilir.

1. Kablo Baglanti Kapagini ¢ikariniz. (Kablo Baglanti Kapagl, anahtarlama techizatlari ile topraklama ayiricilari
arasinda bulunan mekanik kilittemeler nedeniyle ancak uygun islem dizisi yapildiktan sonra acilabilir.) Kapagin
acllamamasi halinde uygun islemin yapilip yapiimadigini kontrol ediniz.

2. Ana devreyi olusturan iletkenlerin topraklama ayiricisina olan baglantilarinin Gevsek olup olmadigini kontrol
ediniz. Gevsek civata ve somunlari 15-20Nm Tork ile sikiniz.

3. Epoksi mesnet izolatorlerini kuru bir bezle siliniz. Govdede catlak, kirik, karbonlasma izi, vb. kusurlarin
olmadigini tespit ediniz.

5.7 KUMANDA MEKANIZMALARI

1. Tum techizatlarin kumanda mekanizmalarinin dogru calistigini, pozisyon gostergelerinin dogru pozisyonlari
gosterdigini kontrol ediniz.

2. M1 tip mekanizmalar 2000, M2 tip mekanizmalar 10000 agma-kapama isleminden sonra imalatgisinda genel
bakima alinmalidir.

Kesici M1 (2000 A¢ma/Kapama), M2 (10.000 Kapama/A¢ma)
YUk Ayirici M1 (2000 Acma/Kapama)
Ayirici MO

5.8 ROLE VE OLCU ALETLERI

Role ve 6lcu aletlerinin mahfazaya baglantilarini kontrol ediniz. Gevsek baglantilari sikiniz.
Role ve 6lcu aletlerinin dogru calistigini kontrol ediniz.

ibreli 6lct aletlerinin sifir ayar bozuk ise ayarlayiniz.

lletken baglantilarini kontrol ediniz. Gevsek baglantilari sikiniz.

AN =
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5.9 TOPRAKLAMA DEVRESi

1. Hucrelerin topraklama devresinin surekliligini kontrol ediniz. Gevsek civata ve somunlari sikiniz. Topraklama
terminal ucu ile metal govde arasindaki direncin en fazla 0.1 ohm oldugunu gérunuz.

2. Yanyana dizilmis htcrelerin topraklama terminal uclarinin birbiri ile dizglin sekilde ve sikica
irtibatlandirildigini ve tim htcrelerin ortak bir topraklama iletkeni ile dis topraklama sistemine baglanmis
oldugunu gorunuz.

5.10 AG BOLUMU

1. AG Bolum Kapagini acarak icini temizleyiniz.

2. Kumanda devresinde bozuk izolasyon olup olmadigini kontrol ediniz. Varsa duzeltiniz.
3. Klemens baglantilarini kontrol ediniz. Varsa gevsek baglantilari sikiniz.

5.11 MEKANIK KiLITLEMELER
Hucrelerin mekanik kilitlemelerinin dogru ¢alisip ¢alismadigini kontrol ediniz.

5.12 YARDIMCI GERILIM KAYNAGI
Yardimcr gerilim kaynagini (varsa) kontrol ediniz.

BAKIM SIKLIGI

*  GENEL BAKIM' in en geg iki yilda bir,
¢ COK KIRLI ortamlarda kullanilan htcrelerde 6zellikle kati yalitim malzemelerinin en ge¢ yilda
bir kere kontrol edilmesi ve temizlenmesi firmamiz tarafindan énerilmektedir.

5.13 BAKIM ESNASINDA GEREKLi OLAN ALET LiSTESI

Aletler Boyutlar Adet
Solvent - -
Temiz Bez - -
Avometre - 1 Adet
Ana Devre Direnci Ol¢im Test Cihaz - 1 Adet
Acgik A81z Anahtar 10", 13", 15, 17", 19", 24" 2 Adet
Tork Anahtari - 1 Adet
Kisa Arakol - 1 Adet
Lokma 10", 13", 15, 17", 19", 24" 1 Adet
Makina Bakim Yagi - -
Yagdanlik - -
Firca - 1 Adet
Klor icermeyen Yag Cozucl - -
Pil - -
Lamba - -

6 - GARANTI SARTLARI

imalatgi firma GriinG sézlesmede belirlenmis olan sartlar dahilinde 2 yillik stire boyunca herhangi bir malzeme ve
isletme hatasina karsi garanti eder. Bu 2 yillik stre icerisinde s¢zlesmede belirlenen sartlar dahilinde herhangi bir
ariza tespit edilmesi durumunda imalatci firma tamir etme ve/veya degistirme yoluna gidebilir. Ekipmanin kullanic
tarafindan uygunsuz depolanmasy, kullanma kilavuzunda belirlenen sartlar disinda kullanimi veya tamiri garanti
ihlalini olusturarak garanti disina ¢ikmasina neden olur.
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